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Bedienungs- und Wartungsanleitung

Kurvenrollenforderer Rundriemen
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Wartung und Pflege

6 3
Bild 1
Legende: 1 Getriebemotor 7 Umlenkrad
3 Rundriemen 9 Tragrolle
6 Umlenkrad
1. Wartung

Elektrische Stromzuflihrung abschalten,
Hauptschalter in Stellung AUS schalten und
gegen unbeabsichtigtes Einschalten sichern.

- Die Schrauben und Muttern der Umlenkrader (6,7)
und Getriebemotor-Befestigung (1) auf festen Sitz
prifen und ggf. nachziehen.

- Die Tragrollen (9) regelmafig auf Verschmutzung
prifen und - soweit erforderlich - reinigen.
An den Tragrollen haftender Schmutz mechanisch
entfernen.

- Der Rundriemen (3) ist werkseitig mit einer Vor-
spannung von 8% aufgelegt und wartungsfrei.

2. Schmierung

Das Getriebe soll einer regelmafigen Schmierstoff-
kontrolle unterzogen werden. Ein Schmierstoffwechsel
ist nach ca. 10.000 Betriebsstunden oder spatestens
nach 2 Jahren durchzufihren. Die beigeflgten
Anleitungen der Getriebemotorenhersteller beziglich
Auswahl der Schmierstoffe sind zu beachten. Der
Getriebemotor ist betriebsfertig mit einer Ol- bzw.
Fettflllung versehen.

3. Wartungsplan

Die im Wartungsplan WN 1273 aufgefuihrten War-
tungsarbeiten sind in den angegebenen Intervallen
durchzufuhren.
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Reparatur des Rundriemens

Elektrische  Stromzufiihrung  abschalten,
Hauptschalter in Stellung AUS schalten und
gegen unbeabsichtigtes Einschalten sichern.

Der Kurvenrollenférderer hat keine
Verstellmoéglichkeit zum Spannen des Rundriemens,
d.h. der Rundriemen muss um 8% der
Ursprungsriemenlange gekirzt und anschlielBend
verschweil3t werden.

Diese Endverbindung - wie nachfolgend beschrie-
ben - herstellen.

- Schutzhauben des Kurvenrollenférderers entfernen.

- Rundriemen einfadeln und auf Umlenkungen und
Antriebsscheibe auflegen.

- Riemenlange ungespannt markieren und Lange
messen, anschlielend um 8% kiirzen. Rundriemen
rechtwinklig ablangen.

- Riemen nur im eingefadelten Zustand ver-
schweil3en.

Bevor mit der SchweiRverbindung begonnen wird,
die Schweil3vorrichtung entsprechend der
Herstellerunterlage ~lechnischer Leitfaden*
inbetriebnehmen.

- Rundriemen seitlich in die Flhrungskopfe der
Schweildvorrichtung einfiihren.

- Mit den Randelmuttern die beiden Riemen-
enden festklemmen.

- Riemen verdrehungsfrei, d.h. seinem Eigenleben
entsprechend, festklemmen.

- Lotkolben zwischen Fihrungskdpfe einfiihren.

- Sicherungsbiigel entriegeln und Fihrungszan-
ge sorgfaltig schlieBen.

- Riemenenden schmelzen bis der Schweil3wulst, je
nach Durchmesser des Rundriemens, ca. 1-2 mm
betragt.

iz Die beim Schweil3en entstehenden Dampfe

=" nicht einatmen. Schweildvorgang nur bei guter

iz Bellftung des Arbeitsbereiches durchfihren.

- Fuhrungszange leicht 6ffnen.

- Loétkolben wegziehen und gleichzeitig Fih-

rungszange sorgfaltig schliel3en.
( Zusammenfligen der beiden Schmelzzonen).

- Endverbindung ca. 1-2 Minuten in der Fuh-
rungszange abklhlen lassen.

- FUOhrungskopfe durch Loésen der Randelmuttern
offnen und Endverbundene Rundriemen entnehmen.

- SchweiRwulst mit Feile oder Messer vorsichtig
entfernen.

- Rundriemen auf Umlenkrader und Antriebsscheibe
auflegen.

- Nach beendeter Arbeit Schutzhauben wieder
befestigen.
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Einzelteile

Kurvenrollenfdérderer Rundriemen

POS.NR BENENNUNG ERSATZTEILNUMMER
1 Getriebemotor sep. Ersatzteilliste
2 Antriebsscheibe sep. Ersatzteilliste
3 Rundriemen @ 12 x 3980 RM 99410
4 Rillenkugellager 6204-2RS RM 97845
5 Spurkranzrolle YKSK 011
6 Umlenkrad @ 138 RM 97931
7 Umlenkrad @ 163 RM 97932
9 Tragrolle sep. Ersatzteilliste

Schweilvorrichtung PQ 18 RM 99399
Schneidzange S - 16 RM 99398




